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EMCOMAT E-200 MC - egyedi
vagy ciklusvezerelt

© ORSOHAZ
H Stabil 6ntvénykonstrukciod
Hl CAMLOCK orsoorr

M ¢ 53 (50) mm rudbeeresztés

© VEZERLES
W Sinumerik 828D
M Egyszerl programozas

M 10,4" LCD-Monitor
B USB-interfész

© GEPALLVANY
B Extrém merev hegesztett acélkonstrukcio
B Nyilasok villastargoncaval valé szallitashoz
W Beépitett forgacstalca
M 2 fiok szerszamok tarolasahoz

B Rezgéscsillapito hatasu specidlis homokkal
kitoltve

O KEZELOPULT
H Optimalis ergonomia
M Rugalmas és egyszer(i kezelés

© GEPALAP
B Atlés bordazat
M Indukcids uton edzett
W Koszorllt agyvezetékek
H 3-pontos felfekvés

© SZERSZAMTARTO

B Kulonféle manudlis szerszamrendszerek

@ SZEGNYEREG
B Mindségi, rezgéscsilapito hatasu
szurkedntvénybdl
B Eltfeszitett linearis megvezetésen il



alkatreszekhez
szeriagyartashoz

Az EMCOMAT E-200 MC a termeld Uzemek felhasznaléi szamara készilt. F6 jellemzdi a nagy
forgacslevalasztasi teljesitmény, a pontossag és az univerzalis hasznalhatdésag. A tagas munkatér akar nagy
munkadarabok megmunkalasat is lehetévé teszi. Az EMCOMAT E-200 MC nagy pozicionalasi pontossaga az
eléfeszitett golydsorsdknak kdszonhetd. A gép manualisan kézi kerékkel, gomb tasztatdraval, vagy
programvezérelt esztergaként Sinumerik 828D vezérléssel miikodtethetd. Ezért a gép alkalmas egyedi darabok
megmunkalasara illetve kis szérias gyartasra is. A SINUMERIK 828D vezérlés "Manualis gép" funkcidjaval a
programvezérelt hagyomanyos esztergagép koncepcidja optimalis atalakulason ment at. Legyen szé beallitasrol,
programozasrol vagy forgacsolasrél - a szakember megszokott szemléletmodja érvényesil a munkafolyamat

soran. A termékhez tartozé opciok széles valasztéka a legbonyolultabb megmunkalasi projekteket is lehetévé
teszi.

[Kiemelt jellemz6k]

B Nagy vagoéerék

H Bordazattal ersitett 6ntvénybél kialakitott robusztus
gépagy a rezgésmentes megmunkalas megvalésitasahoz

M Az X- és Z-szanok, valamint az el6feszitett golyésors6
automatikus kozponti olajozasa

H Elektronikus kézikerekek az X- és Z-tengelyek mentén
térténé manualis megmunkalashoz

M Eurépa szivében késziil

M A Sinumerik 828D vezérlés lizemmédjai:
kézi izemméd, MDA, automata iizemmod



1234
Téglalap

1234
Téglalap


Technika

Munkatér. Megmunkalas kézben automata tizemmadban a Opcionalis felszereltség. Az EMCOMAT E-200 MC
munkateruletet két csusztathaté védéburkolat zarja le. A kézi kilonféle tokmanyokkal és szerszamtart6 rendszerekkel
Uzemmodban lehetséges a nyitott ajtoknal torténé munkafolyamat. szerelhetd fel.

Opciodk

B Gyorsvalté szerszamtarto rendszerek
M Ekrudas esztergatokmany

B Patronos megfogas

M Liinetta

M Siktarcsa

W ..és még sok-sok opcié

Stardard tartozékok

B Indukciésan edzett megvezetések az X és Y tengelyek mentén

B E|sfeszitett golyosorsok az X és a Z tengelyeken

B Sinumerik 828D vezérlés "Manualisi gép" funkciéval és 10,4 "LCD monitorral
M Hitérendszer

B Kozponti kenés a szanokon és a golyésorsokban

B Elektronikus kézikerekek az X és Z tengelymozgasokhoz

W Géplampa

B Részben zart munkatér cstisz6 forgacsvédsd ajtokkal

M Tarolo fiokok

Linearis megvezetések. Mindkét tengely mentén merev és edzett M Kezelsi eszkozok
megvezetések.

B Felhasznaloi kéziknyv és darabjegyzék
M Kapcsolasi rajzok

Csatlakozé hively Kardantengely Karima
(acél) (acél) (acél)



Sinumerik 828D

Nagyteljesitményl CNC vezérld a maximalis pontossageért és megmunkalasi sebességért. A SINUMERIK 828D és SINAMICS hajtasok,
motorok tokéletes parost alkotnak egy modern esztergagéppel. A teljesitmény centrikus CNC funkcidk lehetévé teszik a nagyfoku
munkadarab pontossagot, minimalis gyartasi id6 mellett. K&szonhetéen a rugalmas CNC programnyelvnek, mint az egyedulalld
ShopTurn tudunk munkadarabokat a legnagyobb hatékonysaggal programozni és megmunkalni. A ,Manuadlis gép“ hasznalatot a kézi
kerék és el6tolas kapcsold segitségével érhetjik el a ciklusvezérelt gépnél. lly médon minden fontosabb mdiveletet elvégezhetiink
alprogramok kozbeiktatasa nélkul.

B Digitalis hajtaskijelzés, beépitett biztonsag

B Kezel6feliilet ,Manualis gép”

B Kézi izemmaéd (Pozicidkijelz6)

B Beépitett DXF olvasé (Opcid)

B Nullpont bemérés / éllitas (EI, Sarok, Zseb/Furat
Csap, Sik)

B Egyszeri ciklushasznalat alprogramok nélkuil

B Egyszer(i munkadarab megmunkalas:
tengelymozgasok, szégelmozdulas, egyenes

és koriv mentén

A ,Manualis gép*“ funkiéhoz a tovabbi lehetéségek
érhetbek el:

B Szerszam bemérés

W Tengelymozgasok

H Nullponteltolas (NPV) bedllitas

M Egyenes/Korivesztergalas

W Furasok: furds kdzpontba, kdzpontozas, mélyfuras

M Esztergalas: leforgacsolds, beszuras, menet vagas

W Konturesztergalas

A ciklusok paraméterezéséhez egy kényelmes, kénnyen
atlathato felllet all rendelkezéstinkre szimulacios képpekkel
kiegészitve. A kézi munkadarabmegmunkalast a vezérl6

a tovabbi tengely és féorsd miveletekkel éri el:

B Vagasirany vezérlés a kézikerék, illetve a tengelyiranykapcsolén

keresztil torténik, X és Z iranyokban.
B A f6orso vezérlése a forgasirany kapcsoloval torténik,
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Munkatér

Csucstavolsag 1000 mm
CsuUcsmagassag 200 mm
Agy felett elfordulé atméré @ 400 mm
Keresztszan felett elfordulé atméré @ 220 mm
A hossz-szan mozgastartomanya 900 mm
A keresztszan mozgastartomanya 220 mm
A keresztszan szélessége 150 mm
Féorsé

Orsofurat A2-5/DIN 55029 @ 53 /50 mm
Féorso6 atmérd az els6é csapagynal @ 80 mm
Max. tokmanyatméré @200 mm
Max. siktarcsa atmeré @ 260 mm

A féorso fordulatszam-tartomanya

50 - 4000 f/perc

Fokozatmentes fordulatszam szabalyozas

Féhajtas

3-fazisu AC motor fokozatmentes
Teljesitmény 100% / 40% E.D.-nél 7,5/10 kW
A féorsé max. fordulatszama 108 Nm

X/Z el6tolas

Az X/Z tengelyek el6tolas tartomanya

0 - 8000 mm/perc

Az X/Z tengelyek gyorsmeneti el6tolasa 10 m/perc
Az X/Z tengelyek max. el6tol6 ereje 4 kN
Szegnyereg

A szegnyereghuvely atméréje @ 50 mm
A szegnyereghuvely belsd kupja MK3
A szegnyereghtively I6kete 120 mm
Megengedett munkadarab sulyok

Megtamasztas nélkil (4000 f/p-nél max. 5 kg ) 30 kg
Szegnyereggel megtamasztva 80 kg
Hiitéviz keringet6 berendezés

Nyomas 4 bar
Méretek

Teljes hossz 2320 mm
Teljes szélesség 1730 mm
Teljes magassag 1700 mm
A gép sulya 1000 mm csucstavolsag esetén 1500 kg
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