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VEZÉRLÉS
■  Sinumerik 828D
■ Egyszerű programozás
■  10,4" LCD-Monitor
■  USB-interfész
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ORSÓHÁZ
■  Stabil öntvénykonstrukció
■ CAMLOCK orsóorr
■ ø 53 (50) mm rúdbeeresztés
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GÉPÁLLVÁNY
■  Extrém merev hegesztett acélkonstrukció
■  Nyílások villástargoncával való szállításhoz
■  Beépített forgácstálca
■  2 fiók szerszámok tárolásához
■  Rezgéscsillapító hatású speciális homokkal 

kitöltve
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KEZELŐPULT
■ Optimális ergonómia
■ Rugalmas és egyszerű kezelés

4

SZERSZÁMTARTÓ
■   Különféle manuális szerszámrendszerek

SZEGNYEREG
■ Minőségi, rezgéscsilapító hatású 

 szürkeöntvényből
■ Előfeszített lineáris megvezetésen ül
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GÉPALAP
■ Átlós bordázat
■ Indukciós úton edzett
■ Köszörült ágyvezetékek
■ 3-pontos felfekvés
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EMCOMAT E-200 MC - egyedi 
vagy ciklusvezérelt
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alkatrészekhez 
 szériagyártáshoz

Az EMCOMAT E-200 MC a termelő üzemek felhasználói számára készült. Fő jellemzői a nagy 
forgácsleválasztási teljesítmény, a pontosság és az univerzális használhatóság. A tágas munkatér akár nagy 
munkadarabok megmunkálását is lehetővé teszi. Az EMCOMAT E-200 MC nagy pozícionálási pontossága az 
előfeszített golyósorsóknak köszönhető. A gép manuálisan kézi kerékkel, gomb tasztatúrával, vagy 
programvezérelt esztergaként Sinumerik 828D vezérléssel működtethető. Ezért a gép alkalmas egyedi darabok 
megmunkálására illetve kis szériás gyártásra is. A SINUMERIK 828D vezérlés "Manuális gép" funkciójával a 
programvezérelt hagyományos esztergagép koncepciója optimális átalakuláson ment át. Legyen szó beállításról, 
programozásról vagy forgácsolásról - a szakember megszokott szemléletmódja érvényesül a munkafolyamat 
során. A termékhez tartozó opciók széles választéka a legbonyolultabb megmunkálási projekteket is lehetővé 
teszi.

 Nagy vágóerők

 Bordázattal erősített öntvényből kialakított robusztus
gépágy a rezgésmentes megmunkálás megvalósításához

 Az X- és Z-szánok, valamint az előfeszített golyósorsó
automatikus központi olajozása     

 Elektronikus kézikerekek az X- és Z-tengelyek mentén 

    történő manuális megmunkáláshoz 

 Európa szívében készül

[Kiemelt jellemzők]

A Sinumerik 828D vezérlés üzemmódjai: 
kézi üzemmód, MDA, automata üzemmód 
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Opcionális felszereltség. Az EMCOMAT E-200 MC 
különféle tokmányokkal és szerszámtartó rendszerekkel 
szerelhető fel.

Munkatér. Megmunkálás közben automata üzemmódban a 
munkaterületet két csúsztatható védőburkolat zárja le. A kézi 
üzemmódban lehetséges a nyitott ajtóknál történő munkafolyamat. 

Technika

Csatlakozó hüvely 
(acél)

Kardántengely
(acél)

Karima
(acél)

Opciók
■ Gyorsváltó szerszámtartó rendszerek
■  Ékrudas esztergatokmány
■  Patronos megfogás
■  Lünetta
■  Síktárcsa
■  ..és még sok-sok opció

Stardard tartozékok
■ Indukciósan edzett megvezetések az X és Y tengelyek mentén
■ Előfeszített golyósorsók az X és a Z tengelyeken 
■  Sinumerik 828D vezérlés "Manuálisi gép" funkcióval és 10,4 "LCD monitorral
■ Hűtőrendszer
■  Központi kenés a szánokon és a golyósorsókban
■  Elektronikus kézikerekek az X és Z tengelymozgásokhoz
■  Géplámpa
■ Részben zárt munkatér csúszó forgácsvédő ajtókkal
■  Tároló fiókok 
■ Kezelői eszközök
■  Felhasználói kézikönyv és darabjegyzék
■  Kapcsolási rajzok

Lineáris megvezetések. Mindkét tengely mentén merev és edzett 
megvezetések.



Sinumerik 828D
Nagyteljesítményű CNC vezérlő a maximális pontosságért és megmunkálási sebességért. A SINUMERIK 828D és SINAMICS hajtások, 
motorok tökéletes párost alkotnak egy modern esztergagéppel. A teljesítmény centrikus CNC funkciók lehetővé teszik a nagyfokú 
munkadarab pontosságot, minimális gyártási idő mellett. Köszönhetően a rugalmas CNC programnyelvnek, mint az egyedülálló 
ShopTurn tudunk munkadarabokat a legnagyobb hatékonysággal programozni és megmunkálni. A „Manuális gép“ használatot a kézi 
kerék és előtolás kapcsoló segítségével érhetjük el a ciklusvezérelt gépnél. Ily módon minden fontosabb műveletet elvégezhetünk 
alprogramok közbeiktatása nélkül.

■ Digitális hajtáskijelzés, beépített biztonság
■ Kezelőfelület „Manuális gép“
■ Kézi üzemmód (Pozíciókijelző)
■ Beépített DXF olvasó (Opció)
■ Nullpont bemérés / állítás (Él, Sarok, Zseb/Furat

Csap, Sík)
■ Egyszerű ciklushasználat alprogramok nélkül
■ Egyszerű munkadarab megmunkálás: 

tengelymozgások,  szögelmozdulás, egyenes 
és körív mentén

A ciklusok paraméterezéséhez egy kényelmes, könnyen 
átlátható felület áll rendelkezésünkre szimulációs képpekkel 
kiegészítve. A kézi munkadarabmegmunkálást a vezérlő 
a további tengely és főorsó műveletekkel éri el: 

■   Vágásirány vezérlés a kézikerék, illetve a tengelyiránykapcsolón
keresztül történik, X és Z irányokban.

■ A főorsó vezérlése a forgásirány kapcsolóval történik,

■  Szerszám bemérés
■  Tengelymozgások
■  Nullponteltolás (NPV) beállítás
■

■

■

■  Kontúresztergálás

A „Manuális gép“ funkióhoz a további lehetőségek 
érhetőek el:

■

■

■

■

■

■

■

 Egyenes/Körívesztergálás
 Furások: furás központba, központozás, mélyfúrás
 Esztergálás: leforgácsolás, beszúrás, menet vágás

■

■



Felállítási terv



Munkatér

Csúcstávolság 1000 mm

Csúcsmagasság 200 mm 

Ágy felett elforduló átmérő Ø 400 mm 

Keresztszán felett elforduló átmérő  Ø 220 mm

A hossz-szán mozgástartománya 900 mm 

A keresztszán mozgástartománya 220 mm 
A keresztszán szélessége 150 mm 

Főorsó

Orsófurat A2-5/DIN 55029 Ø 53 / 50 mm 

Főorsó átmérő az első csapágynál Ø 80 mm 

Max. tokmányátmérő Ø 200 mm 

Max. síktárcsa átmérő Ø 260 mm 
A főorsó fordulatszám-tartománya 50 - 4000 f/perc

Fokozatmentes fordulatszám szabályozás

Főhajtás

3-fázisú AC motor fokozatmentes
Teljesítmény 100% / 40% E.D.-nél 7,5/10 kW  

A főorsó max. fordulatszáma 108 Nm

X/Z előtolás

Az X/Z tengelyek előtolás tartománya 0 – 8000 mm/perc 

Az X/Z tengelyek gyorsmeneti előtolása 10 m/perc 

Az X/Z tengelyek max. előtoló ereje 4 kN

Szegnyereg

A szegnyereghüvely átmérője  Ø 50 mm 

A szegnyereghüvely belső kúpja MK3
A szegnyereghüvely lökete 120 mm 

Megengedett munkadarab súlyok 

Megtámasztás nélkül (4000 f/p-nél max. 5 kg ) 30 kg 

Szegnyereggel megtámasztva 80 kg 

Hűtővíz keringető berendezés 

Nyomás 4 bar

Méretek

Teljes hossz 2320 mm 

Teljes szélesség 1730 mm 

Teljes magasság 1700 mm 

A gép súlya 1000 mm csúcstávolság esetén 1500 kg 

Műszaki adatok
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EMCO GmbH 
Salzburger Str. 80 . 5400 Hallein-Taxach . Austria
Phone +43 6245 891-0 . Fax +43 6245 86965 . info@emco.at

ZERTIFIZIERT

TÜV AUSTRIA CERT GMBH

EN ISO 9001

ZERTIFIKAT NR. 20 100 20419

www.emco-world.com

Magyarországi kízárólagos forgalmazó és márkaszervíz:  
Büll & Strunz Kft. - 1142 Budapest, Szatmár u. 88/a 
Tel.: +36 1 220 2341 . www.buellkft.hu . www.emcogroup.hu

mailto:info@emco.at



